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Etichette a radiofrequenza per le lastre di marmo dellazienda Luigi & C

Magazzino sotto controllo con il chip

Progetto pilota con il sistema «Rfid» per identificare ogni stadio del processo di lavorazione

estire e conirollare

in tempo reale tut-

to il processo di la-

vorazione della pie-
tra naturale. Questo I obiet-
tivo del progetto pilota, basa-
to sull'impiego delle etichet-
t¢ a radiofrequenza «Rfid»
dotate di chip di memoria,
che vede in campo
Luigi & C, terzo produttore
¢ distributore mondiale di
materiali lapidei.

Affiancata  dall'hi-tech
company Fcs Solutions
iche ha studiato e implemen-
tato Ia soluzione informati-
ca), azienda partoer di Sof-
twork, I"italiana ha
deciso di adottare le etichet-
te di nuova generazione per
risolvere le difficolta legate
alla gestione di circa 10mila
blocchi di materiale differen-
i in arrive da tutio il mon-
do e alla collocazione di cir-
ca 900mila lastre prodotte
annualmente. «Pnima del si-
stema Rfid wtto il processo
era affidato a1 capl repario.
In pratica ci si affidava alla
memoria umana - spiegano
da Softwork —. Dopo un pri-
mo  tentativo  basato  sul
“barcode”, dagli esiti insod-
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disfacent, s1 & approdati a
guesta tecnologia impiegata
s1a per le attivitd di inventa-
rio sia per quelle legate al
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controllo del processo di la-
vorazione delle pietre,

Nel primo caso 1'identifi-
cazione ¢ il reperimento ve-
loce del mateniale facilitano
I'attivith commerciale. Si
evita noltre la giacenza di
un materiale spesso molto
costoso, alcune lastre posso-
no raggiungere un valore di
10mila euro. Riguardo alla
lavorazione le etichette Rfid
permettono di ottimizzare i
tempi ¢ le modalitd operati-
ve calibrando il processo in
base al tipo di matenale.
Identificando  automatica-
mente la tipologia di mate-
riale prima della lavorazio-
ne & possibile infatti pro-
grammare il macchinario ad
hoc evitando errori»,

Le etichette, dello spesso-
re di 16 mm, vengono apph-
cate sulle lastre ricavate dal
taglio dei blocchi di pietra
attraverso una speciale colla
che ha un tempo di essicea-
zione molto rapido e tiene
saldi i tag durante tutto il
processo di lavorazione, sen-

za problemi durante opera-
zioni quali lucidatura, levi-
galura e resinalura.

Il codice identificativo
del tag viene associato a
quello della rispettiva lastra:
in questo modo nella memo-
ria del chip si conservano
tutte le informazioni relative

al materiale che vengono
poi riversate nel database
(infrastruttura del db e appli-
cativi sono basati su tecnolo-
gie Microsofi.

L architettura hardware -
unita di storage e cluster — &
firmata Hp. Due antenne po-
sizionate all'inizio e alla fi-

ne della rulliera di ciascuna
linea di lavorazione, rileva-
no I'ingresso e 'uscita della
lastra ed evidenziano tutti i
cambiamenti di “stato” del
materiale, ad esempio da ru-
vido a lucido.

Tutto ¢id & possibile gra-
zie alle speciali caratteristi-
che delle antenne slesse:
messe a punio da Softwork
sono basate sul sistema Dat
(Dynamic Antenna Tuner)
per garantire 1" uniformita di
campo e la continuitd del
segnale Rf che & in grado di
autotararsi e di operare an-
che in presenza di materiale

ferroso contenuto all’inter-
no delle lastre. I tag Rfid
restano incollati alle lastre,
anche quelle dalle superfici
pii irregolan, e 1 transpon-
der sono leggibili in qualsia-
si posizione della lastra,
Oltre alla lettura e al mo-
nitoraggio in wempo reale
delle attivita di lavorazione
e di quelle di stoccapgio, &
possibile verificare anche le

CARTA DI IDENTITA
IN UN SEMPLICE TAG

| tag Rfid sona posizionati
su ogni singola lastra grazie
all'utilizzo di una speciale

condizioni di salute del ma-
teriale, «La merce — puntua-
lizzano da Sofiwork - & per-
lopill stoccata all’aperto, an-
che per lunghi periodi, ed &
quindi esposta agli agenti ai-

mosferici che possono alie-
rame le proprieta. E bisogna
fare 1 cont, inoltre, con un
ambiente industriale di lavo-
razione caratterizzato dalla .
presenza di polveri, fanghi-
glia e acquas.

Il progetto pilota ha ri-
guardato due linee di produ-
zione (entrambe in lucidatu-

ra) e il successo della speri-
mentazione ha spinloﬂ&
BE 2 estendere 1"utilizzo del-
la tecnologia a radiofrequen-
za & agli impianti. Inoltre, il
management  dell’azienda
veronese ha gia previsto al-
cune possibili estensioni: la
realizzazione, per ciascuna
lastra, di una “carta di identi-
4" con tutle le informazioni
sulla cava di provenienza, i
trattamenti subiti e via dicen-
do, corredata anche di foto-
grafia. «Un simile database
- concludono da Softwork -
permetierebbe di facilitare il
processo di vendita e di ge-
stire inoltre con maggior si-
curezza eventuali contesta-
zioni=. In programma anche
la creazione di un punto ven-
dita virtuale. m
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colla. Due antenne rilevano
ingresso e uscita di ciascuna
lastra ed evidenziano futti

| cambiamenti di “stato” del
materiale durante la fase di
lavorazione. Le atichete a
radiofrequenza permetiono
incitre di controllare le
condizionl di conservazione
delle lastre in giacenza.




